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Die Erfincung betrifft einen bedruckbaren Bogen zur Herstel- 
lung von Sicherheitsdokumenten mit einem Mittel zur Gewahr- 
leistung der Sicherheit gegen Falschen bei der Vervielf alti- 
gung mit Fotokopiergeraten , insbesondere mit Farbkopierern 
Oder mittels Scanner und/oder einem Mittel zur Echtheits- 
erkennung. Dieses Mittel zur Sicherheit ist ein irisierender 
tiberzug, der teilweise oder vollstandig auf der Bogenober- 
flache aufgebracht ist, wobei auf diesem irisierenden Uber- 
zug ein Bedrucken moglich ist und die Haltbarkeit dieser 
Bedruckung von guter Qualitat und die Druckwiedergabe ver- 
bessert sind- 

Insbesondere betrifft die Erfindung Papierbogen fiir Geld- 
scheine oder andere Wertpapiere, welche insbesondere durch 
Offset- und/oder Tiefdruck bedruckbar sind. Sie betrifft 
ferner eine Zusammensetzung , welche gleichzeitig auf der 
Oberflache irisierende Eigenschaf ten , widers tandsf ahigkeit 
gegenuber dem Umlauf und gegebenenf alls eine verbesserte 
Bedruckbarkeit zu verleihen vermag. 

Es ist bekannt, dali sicherheitsdokument e , beispielsweise 
Papiere fiir Geldscheine oder Schecks oder auch fur jegliches 
anderes Wertpapier , chemische Mittel zur Erkennung der.- Echt- 
heit und/oder Indikatoren zum Erkennen von Falschungen tragen. 
Bestimmte Sorten tragen auf der Oberflache oder in der Masse 
Substanzen, welche das Nachmachen der Dokumente mittels Foto- 
kopierer oder Scanner verhindern. 

So wird in dem f r anzosischen Patent FR-A-2492292 ein Sicher- 
heitsbogen beschrieben, welcher eine irisierende Substanz 
als Sicherheitsmittel tragt. Diese irisierende Substanz lallt 
sich auf der Papieroberf lache durch Bedrucken oder Beschichten 
einer mit dieser irisierenden Substanz hergestellten Druck- 
farbe und einem Bindemittel versehen. 
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Die Verwendung einer ,irisierenden Substanz ermc5glicht be- 
sondere optische Effekte, insbesondere einen Wechsel in den 
Reflexen, den Tonungen oder Nuancen in Abhangigkeit vom Beo- 
bachtungswinkel . 

Urn eine Wiedergabe dieser optischen Effekte mittels der Foto- 
kopierer- oder Scannersysteme unmdgiich zu machen , wird daher 
Bin wirksames Mittel als Ausriistung gegen diese Art von Fal- 
schung und Nachahmung aufgebracht. 

Bogen nach der friiheren Technik bringen jedoch mehrere Nach- 
teile mit sich. 

Der erste Nachteii besteht darin, daB beim Bedrucken des 
Bogens , insbesondere beim Tiefdruck, eine mehr oder weniger 
ausgepragte Ubertragung der irisierenden Subs tanzschicht auf 
die Tief druckplatten stattfindet. 

In der Tat werden die gravierten Druckplatten, die einem 
starken Druck (haufig mehr als 50 MPa) ausgesetzt sind, ein- 
gefarbt, und zwar bei einer Temperatur zwischen etwa 70 und 
80 °C. Sobald ein Tiefdruck in der obengeschilderten Weise 
bei einer auf dem Papierbogen auf gebr achten irisierenden 
Schicht stattfindet, wird diese irisierende Schicht mehr 
Oder weniger teilweise auf die Druckplatten ubertragen/ Das 
endgiiltige Dokument wird deshalb die gewiinschte irisierende 
Schicht gar nicht aufweisen, so daB der irisierende Effekt 
nicht beibehalten und aus diesem Grunde seine Sicherheits- 
funktion nicht ausiiben wird. 

Dieser obige Nachteii gemaB bisheriger Technik wurde bis zum 
jetzigen Zeitpunkt nicht uberwunden . Das ist auch der Grund , 
weshaib die Sicherhei tsdokumente , welche momentan in Umlauf 
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sind, diese irisierenden Zusammensetzungen auf der Oberflache 
in sehr dezenter Form aufweisen und nicht in Form von ausge- 
dehnten Oberflachen, bei denen die Durchf iihrung des Bedruckens 
moglich ware. 

Ein zweiter Nachteil von Bogen gemaB friiherer Technik besteht 
darin, daB die irisierende Schicht nicht jeglicher mechani- 
scher Belastung, welche zur Veranderung f uhrt , widersteht. 
Denn in Anbetracht ihres Kurswerts zirkulieren die ausgehend 
von diesen Bogen herges tellten . Sicherheitsdokumente zwischen 
den einzelnen Personen und werden durch verschiedene Apparate 
geschickt, beispielsweise durch Erkennungsgerate von Falsi- 
fikaten oder automat ischen Ausgabegeraten usw. Wahrend dieser 
Manipulationen und haufigen Durchlaufe sind die Dokumente 
einer Behandlungsweise unterworfen, die zu ihrer Verschlech- 
terung fiihrt; beispielsweise werden sie gefaltet, zerknittert, 
aufgeweicht oder verkratzt, wobei sie verschiedenen Reibungs- 
vorgangen unterliegen und sogar einem Waschvorgang durch das 
Einbringen in eine Waschraaschine unterzogen werden konnen . 

Weiterhin sind bedruckbare Bogen bekannt, die sich zur Her- 
stellung von Sicherheitsdokumenten verwenden lassen und 
gleichzeitig sowohl eine gute Druckwiedergabe als auch eine 
verbesserte widerstandsf anigkei t gegenuber dem Umlauf im Ver- 
kehr aufweisen, wobei mindes tens eine seiner beiden Seiten 
mit einer Zusammensetzung behandelt wurde , welche mindestens 
einen Fiillstoff und mindestens ein Bindemittel enthalt. Ein 
derartiges Mittel weist jedoch keine irisierende Substanz 
auf . 

Ein gutes Druckbild ist dadurch ausgezeichnet , dafl die durch 
die Bedruckung erhaltliche Feinzeichnung perfekt sauber ist, 
d.h. keine Ausf aserungen oder wie der in der Fachwelt benutzte 
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Ausdruck iautet, kein "feathering" (verlaufene Strichzeich- 
nung ) auf weist . Diese Zerf aserungen bestehen aus mehr oder 
weniger senkrecht zur Strichzeichnung verlauf enden Ausbuch- 
tungen, was zu einer Verbrei terung der Drucklinien fiihrt, 
welche groBer als die gewiinschte Strichstarke sind ; das f iihrt 
zu dem Problem, Drucklinien ohne Gefahr des VerflieBens zu 
erzielen . Inf olgedessen ist eine Zentralbank , die das Papier 
zum Erhalt von Sicherheitsdokumentsn bedrucken lajBt, ver- 
pflichtet, eine hinreichend feine Bedruckung zu bewerkstel- 
ligen. Es ist daher problematisch , einen Mikro- (bzw. Feinst-) 
Druck zu erzielen. Inf olgedessen sind die Feinstbedruckungen 
als Sicherheitseiemente sehr niitzlich, denn sie lassen sich 
durch Fotokopiergerate , welche derzeit sehr feine Bedruckungen 
nicht reproduzieren konnen, schwer darstellbar. Das Druckbild 
zeichnet sich auch durch die Farbdichte der Bedruckung aus. 

Ferner besitzt das menschliche Auge eine ausreichende Auf- 
losung, um den Unterschied zwischen einer Bedruckung mit 
gut em Druckbild und einer Bedruckung mit zerlauf enen Linien 
("feathering") zu erkennen. 

Weiterhin tragen die Qualitat und ein schones Druckbild zu dem 
Aussehen bzw. guten Eindruck der Dokumentenmarke bei . Dies ist 
ein zusatzlicher Grund fur die sorgfaltige Bedruckung des 
Dokuments , 

Es versteht sich von selbst, daB eine gute Haltbarkeit der 
Bedruckung angestrebt wird, sei es beim Tief druck, Offset- 
druck Oder einer anderen Bedruckungsar t , je nach Art der Be- 
druckung- Daruber hinaus ist es von Interesse, dafi die Sicher- 
heitsdokumente eine Oberf lachenbedruckung einer hoheren Quali- 
tat sowohl hinsichtlich der Farben als auch der Zeichnung auf- 
weisen, so daf5 es fur die Falscher schwierig ist, sie nach- 
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zuahmen. Die Leute, die,wie Bankpersonal Oder Geschaf tsleute 
sear aufpassen, sind gegenuber Einzeiheiten in der Zeichnung, 
der Feinheit der Ausflihrung und im allgemeinen im Hinblick 
auf das Druckbild sehr wachsam und konnen daher die Echtheit 
eines Dokuments mit Hilfe des Auges oder mit der Lupe beur- 
teilen . 

Es ist daher eines der erf indungsgemaBen Ziele, ein nicht re- 
produzierbares Sicherhei tsdokument zu schaffen, insbesondere 
nicht vermittels eines Farbkopierers oder Scanners, wobei das 
Dokument mindestens teilweise einen Oberf lachenuberzug auf- 
weist; der auf Basis einer irisierenden Zusammensetzung erhal- 
ten wurde und bei dem kein Ablosen des irisierenden Auftrags 
wahrend der Bedruckung des Dokuments auftritt. 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Sicher- 
heitsdokument gemaB obens tehender Beschreibung zu schaffen, 
bei dem der irisierende Auftrag selbst eine gute Widerstands- 
fahigkeit gegenuber dem Umlauf im Verkehr aufweist. 

Die dritte Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Sicher- 
heitsdokument zu schaffen, welches mindestens teilweise einen 
irisierenden Auftrag aufweist, der die gute Widers tandsf ahig- 
keit gegenuber dem Umlauf (d.h. eine gute Haltbarkeit ) -~der 
Oberf lachenbedruckung behalt, welche auf diesem Auftrag der 
irisierenden Zusammensetzung hergestellt wurde. 

Eine weitere erf indungsgemaBe Aufgabe besteht darin, ein 
Sicherheitsdokument mit einem guten Druckbild zu schaffen. 

Das zu losende technische Problem besteht somit darin, eine 
irisierende Zusammensetzung zu schaffen, die leicht durch 
jegliche Beschich tungs- oder Bedruckungs vorr ichtung auf einen 
Bogen in der Weise aufgetragen werden kann, daB der irisie- 
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rende Effekt wahrend der Bogenbeschichtung durch die Zusammen 
setzung erhaiten bleibt und gieichzeitig die Bedruckung auf 
diesem Auftrag unter Erhalt eines guten Druckbildes moglich 
und die Widers tandsf ahigkeit gegeniiber dem Umlauf des Druck- 
bogens gut: sind. 

Die erf indungsgemaBen Aufgaben werden in der Weise gelost, 
dafi ais irisierende Zusammensetzung eine Mischung mit min- 
destBns einem irisierenden Pigment und mindestens einem 
Bindemittel zur Verwendung gelangt, wobei das Bindemittel 
so ausgewahlt wird, dalB es den irisierenden Effekt der Sub- 
stanz nicht zunichte macht . 

Die Erfindung betrifft auch einen bedruckbaren Sicherheits- 
bogen, der ein Mittel der Absicherung gegeniiber Falschen 
durch Reproduktion mit einem Fotokopiergerat oder einem 
Scanner und/oder ais Mittel zur Erkennung der Echtheit auf- 
weist, wobei mindestens ein irisierender Auftrag mindestens- 
teilweise auf die Bogenober f lache vorgesehen ist und dieser 
Auftrag eine gute Widers tandsf ahigkeit gegeniiber dem Umlauf 
im Verkehr aufweist und auf Basis einer Zusammensetzung er- 
haltlich ist, welche mindestens aus einem Bindemittel und 
mindestens einer irisierenden Substanz besteht. 

Das Bindemittel wird aus den Polyurethanen , halogenierten 
Polymeren und in bevorzugter Weise unter Komo- oder Copoly- 
meren eines Alkenhalogenids oder Ketenhalogenids sowie deren 
Gemischen ausgewahlt. Vorzugsweise wird das Poly vinylchlorid 
ausgewahlt - 

Das Bindemittel kann auch einen Weichmacher , beispielsweise 
in Form eines vege tabilischen Oles enthalten. 
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Das ■ Bindemittei kann auch ein Trocknungsmittel enthalten, 
Beispielsweise kann das Bindemittei in Mischung sowohl 

- Polyvinylchlorid als auch 

- ein vegetabilisches Ol , 

- Zinn, 

- Losungsmi t tel oder 

- einen mineralischen Fullstoff in kleinen Mengen, der 
eine entsprechende FlieBf ahigkei t verleiht, 

auf weisen . 

Die irisierende Substanz kann beispielsweise ein mineralisches 
Pigment, wie mit Titandioxid umhiillten Glimmer enthalten oder 
ein Kunststoff pigment , welches sich aus einer speziellen An- 
ordnungsweise von Filmen zusammensetz t , welche einen irisie- 
renden (oder einen zwei- bzw. mehrfarbig schillernden ) Effekt 
erzeugen, unter zwar der Vor ausset zung , daB man das Pigment 
unter einem bestimmten Blickwinkel betrachtet. 

Die irisierende Zusammensetzung kann vor zugsweise 

- 30 bis 70 Telle einer irisierenden Substanz-~ 

- 30 bis 70 Telle eines Bindemittels aus einem 
chlorierten Polymeren bei einem Gesamtgewicht 
von 100 Teilen 

auf weisen . 

Der irisierenden Zusammensetzung konnen auch Hilfsstoffe 
wie beispielsweise viskosi tatsmodif izierende Mittel, Mittel 
zur Regulierung der FlieBf ahigkeit oder Weichmacher usw. 
hinzugesetz t werden . 
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Die irisierende Zusammensetzung wird vorzugsweise auf die 
Oberflache eines Bogens in einer Menge von 3 bis 12 g pro 
Quadratmeter aufgetragen. 

Diese Zusammense tzung laBt sich durch jegliche Beschichtungs- 
oder Druckvorrichtung auf der Oberflache des Dokuments auf- 
bringen, Sie laflt sich auch beispielsweise durch Laminarluf t- 
beschichtung, mit der Schiene nach Meyer, durch Lichtpaus- 
verfahren ( Heliogravur ) oder durch Siebdruck usw. auftragen. 
Der Auftrag der Zusammensetzung laI3t sich auch in Losungs- 
mittel- Oder waBrigem Milieu durchfuhren* 

Das Sicherheitsdokument kann auch in Form eines Bogens vor- 
liegen, der auf Basis von Zellulosef asern und/oder Synthese- 
fasern, gegebenenf alls in Mischung mit Mineralf asern herge- 
stellt wurde . Das Dokument kann gegebenenf alls auch in Form 
eines Films oder einer Platte aus Kunststoff vorliegen, Es 
kann auch noch weitere Sicherheitselemente auf weisen . 

Die erf indungsgemaB hergestellten Bogen lassen sich durch 
Tiefdruck und/oder Offsetdruck bedrucken. Ihre Festigkeit 
gegeniiber den Umlauf im Verkehr wird anhand der folgenden 
vier Kriterien iiberpruf t : 

- widers tandsf ahigkeit gegeniiber dem Trockenabrieb , 

- widerstandsf ahigkeit gegeniiber dem Abrieb in feuchtem 
Milieu , 

- Widerstandsf ahigkeit gegeniiber dem Abrieb in basischem, 
saurem oder oxidierendem Milieu, 

- Widerstandsf ahigkeit gegeniiber Ver schmutzung . 

Die Testungen werden visuell mit Hilfe des bloBen Auges oder 
der Lupe sowie durch Vergleich beurteilt. 



Bin nicht mit einer erf indungsgemaBen irisierenden Zusammen- 
setzung behandelter Tail des Bogens wird mit einem behandelten 
Teii des Eogens verglichen. Der Bogen wird durch Offset- oder 
Tiefdruck bedruckt. Dann wird die Widers tandsf ahigkeit gegen- 
uber dem Umlauf im Verkehr einerseits im Hinblick auf die 
erf indungsgemaB behandelten Teile und andererseits die der 
unbehandelten Teile miteinander verglichen, Es ist festzu- 
stellen, daB das Druckbild auf den behandelten Seiten gegen- 
iiber den nichtbehandel ten Bereichen besser ist* Ferner ist 
das Dokument mittels Fotokopieren nicht reproduzierbar . 

Die folgenden, nichtbeschrankenden Beispiele vermitteln ein 
besseres Verstandnis davon , wie die Erfindung in die Praxis 
umgesetz t werden kann . 

Die Testungen der Widers tandsf ahigkeit gegeniiber dem Umlauf 
im Verkehr (Zerknittern und Abrieb) sind in dem Artikel 
"Waring Quality of Experimental Currency-type Papers", 
Journal of Research of the National Bureau of Standards, 
Band 36, Seite 249 bis 268, Marz 1946 beschrieben. 

Die Aus testungen der Widers tandsf ahigkeit gegeniiber Ver- 
schmutzen der bedruckten Dokumente werden in folgender Weise 
durchgef iihrt : 

A . Trockenverschmutzung 

Jedes Dokument wird in einem Knittergerat IGT zerknittert. 
Daraufhin wird es manuell zerkniillt. Es wird in einen Kol- 
ben verbracht , in Anwesenheit von Kugeln mit einem Durch- 
messer von 2 0 mm und Miinzen mit einem Wert von 1 0 Centimes 
hermetisch verschlossen , wobei jene jewel Is zuvor mit einem 
Pulver mit einem Gehalt an gelben und braunen Farbstof f en , 



- 10 - 



wie Kohlens tof f ruB und Vermicuilit verunreinigt wurden . 
Der Kolben wird in ein TURBULA-Gerat verbracht, das man 
15 Min, lang rotieren lieB, 



B . Feuchtverschmutzung 

Das Dokument wird zuvor einem Zerknitterungsprozess unter- 
worfen. Anschliei3end wird es in einen Glaskolben, wie oben- 
stehend beschrieben, verbracht, jedoch ein Pulver mit einem 
Gehalt an Farbstoffen und einer Zusammensetzung aus kiinst- 
lichem SchweiB hinzufiigt. 

Der Verschmutzungsgrad wird visuell begutachtet, 
Beispiel 1 

Auf einer Papiermaschine wird ein Bogen auf Basis einer 
waBrigen Suspension von Zellulosef asern , gegebenenf alls in 
Mischung mit Synthesef asern und anderen in der Papierher- 
stellung benutzten Additiven hergestellt. 

Auf einem Teil dieses Bpgens wird mit Hilfe einer Schiene 
nach Meyer Nr. 1 die folgende irisierende Zusammensetzung 
aufgebracht, welche im Trockenzus tand die folgenden Bestand- 
teile aufweist: 

- irisierende Substanz: S4 Telle 

gelb-grun schillernder mit Titandioxid 
umhiillter Glimmer 



- ein polymeres Bindemittel 
Zusammensetzung : 



mit 



f olgender 



36 Telle 
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Polyvinyichlorid 
vegetabiiisches 01 
Zinn 

organische Losungsmittel 

mineralischer Fiillstoff zur Reguiierung der 
FlieBeigenschaf ten in geringer Menge 

Die Zusammensetzung wird trocken in einer Menge von 8 g/m^ 
aufgebracht, Der mit der irisierenden Zusammensetzung bestri- 
chene Bogen weist einen guten gelb-griinen irisierenden Effekt 
auf, d,h., dann, wenn man den Bogen in einem etwa rechten Win- 
kel zum Blatt betrachtet, erscheint die bestrichene Zone in 
etwa weifi; bei Betrachtung des Bogens in einem Winkel von ca. 
45° erscheint die bestrichene Zone .jedoch gelb-griin. 



Beispiel 2 

Das Beispiel 1 wird wiederholt, jedoch unter Verwendung von 
Glimmer als irisierende Substanz , der mit Titandioxid zur 
Erzielung eines rosa Schimmeref f ektes verwendet wird- Der in 
dieser Zusammensetzung bestrichene Bereich des Bogens zeigt 
einen rosa irisierenden Sf f ekt . 

Die gemaB den Beispielen 1 und 2 erhaltenen Bogen werden durch 
Tiefdruck bedruckt und den vorstehend angegebenen Testungen 
der Widerstandsf ahigkeit gegeniiber dem Umlauf im Verkehr nach 
dem Trocknen der Tief druckf arbe unterzogen, 

Es ist f estzustellen , dan wahrend des Tiefdrucks kein Uber- 
trag der irisierenden Schicht auf die Druckplatten erfolgt, 

Dariiberhinaus ist die Haltbarkeit der Bedruckung auf dem Teil 
mit der irisierenden Zusammensetzung gleichwertig , ja sogar 
gegeniiber dem nich t ir is ier enden Bereich verbessert. 
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Das Druckbild, insbesondere die Feinheit der Druckzeichnungen 
ist auf dem Teil mit der irisierenden Zusammensetzung gegen- 
iiber dem Bereich ohne irisierende Zusammensetzung besser, 

Im Falle eines Versuches , durch einen Farbkopierer die so 
erhaltenen Dokumente zu reproduzieren , laBt sich der Teil 
des Dokuments mit der irisierenden Zusammensetzung nicht - 
wiedergeben, wobei der irisierende Effekt auf der Fotokopie 
nicht in Erscheinung tritt. 

Vergleichsbeispiel 1 

Im Falle der Herstellung einer Zusammensetzung, wie sie in 
Beispiel 1 erwahnt wurde , wobei jedoch das Bindemittel durch 
ein Polyvinylacetat ersetzt, anschlieBend diese Zusammen- 
setzung auf einem Papierbogen verbracht wird und nach dem 
Trocknen ein Tiefdruck erfolgt, findetein Ubertragen der 
irisierenden Zusammensetzung auf die Tief druckplatten statt-.. 

Vergleichsbeispiel 2 

Es wird eine irisierende Zusammensetzung wie in Beispiel 1 
hergestellt, jedoch jenes Bindemittel durch ein Bindemittel 
auf Grundlage eines Nitrozelluloseder i vates ersetzt, Nach dem 
Aufbringen einer Schicht dieser Zusammensetzung auf eihem 
. Papierbogen und dem Trocknen wird beim Tiefdruck die irisie- 
rende Zusammensetzung auf die Druckplatten ubertragen - 

Beispiel 3 

Es wird die Zusammensetzung gemaB Beispiel 1 , jedoch unter 
Einsatz eines Bindemittels auf Basis eines Polyvinylidenchlo- 
rids hergestellt. Durch das Aufbringen einer Schicht dieser 
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Zusammensetzung auf dem Papier und nachf olgendem Trocknen 
lant sich ein Tiefdruck ohne Ubertragen der Zusammensetzung 
auf die Druckplatten durchfuhren. 

Beispiel 4 

Es wird eine Zusammensetzung nach Beispiel 1 hergestellt, 
jedoch unter Verwendung eines Bindemittels auf Basis Poly- 
-urethan in waBriger Losung- Nach dem Aufbringen einer Schicht 
dieser Zusammensetzung auf dem Papier und anschlieBendem ^ 
Trocknen laBt sich ein Tiefdruck ohne Ubertragen der Zusammen- %^ 
setzung auf die Druckplatten realisieren. 
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Patentanspriiche 



1. Bedruckbarer Sicherhei tsbogen , der als Mittel zur Siche- 
rung gegen Nachahmung durch Reproduktion mit einem Photo- 
kopiergerat oder einem Scanner und/oder als Erkennungs- 
marker mindestens einen irisierenden Auftrag aufweist, 
welcher mindestens auf einem Teil der Bogenoberf lache 
aufgebracht ist, wobei der Auftrag eine hohe Widerstands- 
fahigkeit gegeniiber mehrmaligem Gebrauch (beim Umlauf ) 
aufweist und ausgehend von einer iiber zugszusammensetzung 
erhalten worden ist, welche mindestens aus einem Binde- 
mittel und mindestens einer irisierenden Substanz besteht, 
wobei das Bindemittel mindestens eine Verbindung aufweist, 
welche aus der aus Homo- oder Copolymeren von Alkenhalo- 
genid, Ketenhalogenid , Polyurethanen und deren Mischungen 
bestehenden Gruppe ausgewahlt ist. 

2. Bogen gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB er 
ohne iibertragung des irisierenden Auftrags bedruckbar ist. 

3. Bogen gemaB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dan das Bindemittel ein Poly vinylchlorid 
aufweist . 

4. Bogen gemaB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet', dali die Zusammensetzung des irisierenden 
Uberzugs die folgenden Komponenten enthalt: 
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zwischen 30 und 70 Gew. -Telle mlndestens elner Irlsieren 
den Substanz In bezug auf den Trockenzus tand , 

- zwlschen 30 und 70 Gew, -Telle mlndestens elnes Blndemlt- 
tels In bezug auf den Trockenzustand , 

wobel das Gesamtgewicht 100 Telle ausmacht, und gegebe- 
nenfalls weitere Zusatzstoffe vorhanden sind, die unter 
Trockenmltteln , Welchmachern und elnem Mlttel zur Modlfl- 
zlerung der Fllefielgenschaf ten ausgewahlt slnd . 

Bogen gemaB elnem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , daB das Blndemlttel die folgenden Kompo- 
nenten auf welst : 

- Polyvlnylchlorld , 

- eln pf lanzllches Ol , 

- Zlnn, 

- mlndestens eln Losungsmlttel , sowle 

- elnen mlnerallschen Fiillstoff zur Regullerung der FlleB- 
elgenschaf ten . 

-Bogen gemaB elnem. der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzelchnet , daB die Irlslerende Substanz aus mlt' 
Tltandloxld beschlchte tern Glimmer besteht.. 

Slcherheltsdokument , welches durch das Bedrucken elnes 
Bogens gemaB elnem der vorhergehenden Anspriiche erhalten 
worden 1st. 



